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Vi minns datiden och tar sikte
pa framtiden — tillsammans!

| goda tider ar det latt att bli fartblind. Det ar latt
att bara se framat, att tankarna hela tiden far

i vdg mot nasta steg, mot nya mdéjligheter och
utmaningar.

Och sa bor det kanske vara, allt som oftast. Framatrorelse
driver trots allt utveckling.

Men ibland behdver vi stanna upp och vanda blicken bakat,
mot historien, mot det som varit, for att kunna bilda oss en
uppfattning om var vi faktiskt befinner oss. For att forsta vad vi
blivit, vad vi har dstadkommit.

Det &r ofta i l[juset av det férgangna som vi tydligast kan se
varifran var resa tagit sin borjan, till vilken punkt den tagit oss
idag — och vartat framtidens végar tycks leda oss.

N&r passar det da battre att kasta en nostalgisk blick dver
axeln, &n nér vi firar ett s& grandiost jubileum som 100 &r?

SPOLA TILLBAKA BANDET TILL DECEMBER 2017
IAC bestod da av tre anldggningar: Gredby i Eskilstuna,
Hultsfred och Tartu, Estland. Men snart skulle tillvéxten ta fart
langs riksvag 40 i Norra Smaland. Ankarsrum forvérvades
2019, och tva &r senare var det dags for Tenhult. Under samma
tidsperiod lyckades vi vanda Hultsfreds-anldggningen fran att
vara direkt olonsam till en mycket positiv utveckling, dar en stor
anledning till detta stavas investering i egen pulverlackering.

Den organiska tillvaxten tillsammans med forvarven har
gjort att vi vuxit som koncern, och fatt en stark férankring i
norra Sméland, Eskilstuna och pa andra sidan Ostersjon.

Dan Nilsson, VD

Nar passar det da battre att kasta en nostalgisk blick over
axeln, an nar vi firar ett sa grandiost jubileum som 100 ar?

Sammantaget ar det en fantastisk resa vi har gjort. Sedan jag
tilltradde som VD har vi férdubblat var omséttning — under
Okad Ionsamhet — och med de nya dgarna Gronskar Gruppen
pa plats, finns det gott om luft under vingarna for langsiktighet
och tillvaxt.

Vikanner alla till den inspirerande historien om 100-aringen
som klev ut genom ett fonster och forsvann, Allan Karlssons
hisnande resa genom historiens avgorande skeenden.

Jag lovar att gora allt jag kan, i min roll som VD for
International Aluminium Casting, for att den har 100-aringen
ska fortsatta pa inslagen vag — och fortsatt vara en lénsam
gjuterikoncern att rékna med i manga ar framover.

Men precis som 100-aringen Allan klarar jag inte av upp-
giften pa egen hand. Jag behover er hjélp. Alla behdvs pa
var vindlande resa mot framtidens utmaningar — och nasta
jubileum.

| den har jubileumstidningen har vi samlat historiska till-
bakablickar, texter fran varje IAC-anlaggning, intervjuer med
dgare och medarbetare — och né&gra ord fran ett urval av
kunder och leverantorer.

Trevlig lasning och mycket ndje!



Starten — sa borjade allt

Pa arets sista dag, den 31 december 1921, registrerades
bolaget EBO metallgjuteri i Eskilstuna. Bakom bolaget och
de tre bokstdverna i foretagsnamnet, fanns fabrikorerna
och svagrarna Johan Ruben Eldin, Gunnar Boqvist och Karl
Rudolf Gunnar Ostlund.

ELDIN, BOQVIST OCH OSTLUND. EBO
Gjuteriverksamheten drog i gang pé andra sidan nyarsaftonen i en hyrd
fastighet pa Lilla Tvérgatan, i stadsdelen Ostermalm. Redan frén borjan var
det aluminium som gallde for gjutning av enklare detaljer i sandformar, och
som ett av de forsta metallgjuterierna i Sverige anvande EBO brannolja for
att varma upp smaltugnarna.

Sa smaningom blev kokillgjutning med formar i gjutjdrn huvudmetoden —
men inledningsvis forlitade man sig pa mer klassiska gjutformar i sand.

| bolagets begynnelse tillverkade man framst mindre upphangnings-
beslag, exempelvis krokar, balkonghangare och olika typer av knoppar. |
produktportfoljen fanns aven urnor och krukor, avsedda for blomster.

Vara 100 forsta ar

Fran EBO till IAC

Det har ar den 100-ariga historien om gjuteriféretaget fran
Eskilstuna, som via pipar till kaffepannor och leksaksbilar
under svara krigstider skulle komma att bli en betydande
leverantor till bade svensk och internationell fordonsindustri.

1921 — EBO metallgjuteri grundas

1922 — Verksamheten startar pa Lilla Tvargatan

1930 — EBO utokar och hyr lokal pa Nyforsgatan

1944 — EBO blir aktiebolag

1945 — EBO AB bygger egen fastighet i Vilsta

1948 — EBO AB investerar i maskiner for pressgjutning

1965 — Maskinparken for pressgjutning uppgraderas

1970 — En maskin for lagtrycksgjutning kdps in for
tillverkning at Husqvarna

1975 -
1979 -
1982 -
1985 -
1989 -
1993 -

1994 -

1997 -

2000 -
2001 -
2001 -
2003 -
2003 -
2008 -
2014 -
2019 -
2021 -

2021 -

UIf Moberg képer EBO AB

EBO AB férvarvar GGC AB och flyttar till Eskilstuna Norra Hamn
Hans Bogvist, barnbarn till en av grundarna, képer EBO AB
Fastigheten i Norra Hamn byggs ut med 1 000 kvadratmeter
Hasselforskoncernen képer EBO AB

Hasselforsgruppen tvingas skjuta in extra kapital

och EBO AB bjuds ut till férsiljning

Kurt Andersson képer EBO AB och blir tillsammans

med Per Larsson huvudagare

EBO AB forvarvar OW-Bolagen AB och pabérjar

flytten till Kungsgatan

EBO AB foérvarvar BCA AB

Dotterbolaget EBO Eesti AS startas i Tartu, Estland
Produktionen bestar av legotillverkning till 100 procent

Folke Sandvik kdper EBO AB och blir ny huvudégare

EBO AB férvarvar samtliga aktier i bolaget MEPLAKO AB
Namnbyte fran EBO AB till International Aluminium Casting, IAC
Anlaggningen i Hultsfred forvarvas

Anlaggningen i Ankarsrum férvarvas

Folke Sandvik séljer IAC till Gronskars Gruppen AB

Anlaggningen i Tenhult férvarvas

Kaffepipsutmaningen

Kort efter att Eldin, Boqvist och Ostlund dragit i gdng sméltugnarna

pa Lilla Tvargatan, kom en uppmaning fran en grannfabrikor vid namn
Karlsson. Denne Karlsson drev en kokkarlsfabrik som bland annat
tillverkade kaffepannor. Karlsson hade dock ett problem: piparna till
kaffepannorna var dyra att kopa in. Uppmaningen till Eldin, Bogvist
och Ostlund 16d d&rfor som féljer: Finns det ndgon djarv foretagare
som kan tillverka pipar till mig med ett lagre pris, sa har han sin framtid
tryggad.

SAGT OCH GJORT. EBO ANTOG UTMANINGEN

— OCH LYCKADES

Priset som kokkarlsfabrikant Karlsson betalade per tillverkad kaffe-
pannepip blev, efter att EBO utvecklat en snillrik och effektiv tillverk-
ningsmetod, en fjardedel av det tidigare priset. Succén var ett faktum.
Med tiden skulle EBO komma att producera drygt 250 000 kaffe-
pannepipar om aret, at bolaget som anstiftat utmaningen. Darmed var
utmaningen fullbordad — och framtiden fér EBO tryggad.

MEN VAD VAR DA HEMLIGHETEN BAKOM PIPSUCCEN?
Jo, metoden bestod i att man fyllde en specialbyggd form med smalt
aluminium, och nér ett tillrackligt tjockt lager — uppskattningsvis tva

millimeter — av sméltan hade stelnat, tappade man ur resterande fran
formens botten. Pa sa satt kunde man snabbt och effektivt gjuta ett

“skal” med nagra millimeters tjocklek; en utmarkt pip till en kaffepanna.

Pressgjutningens intag

Né&r maskiner fér pressgjutning koptes in till EBO frén Italien, 1948, togs de
forsta stegen mot vad som senare skulle komma att driva framgéngsresan
for bolaget — och dven innebara klivet in i den tunga fordonsindustrin.

1948 var pressgjutning en ny metod som kravde andra typer av gjutverk-
tyg jamfort med kokillgjutning, och verktygen var dessutom besvarligare att
tillverka. Men de stora fordelarna med pressgjutning fanns p& material- och
effektivitetssidan: metallatgadngen blev betydligt mindre och gjutprocessen
blev snabbare.

Under mitten av 60-talet 6kade efterfrdgan pa pressgjutna artiklar. EBO
hoérsammade marknaden och sékrade upp maskinparken med tva nya
maskiner fran Tyskland. Vid det har laget hade ASEA blivit en storkund inom
pressgjutningssegmentet.

Resan mot fordonsorienterade kunder fortsatte pa 70-talet. 1970
kopte EBO in en begagnad lagtrycksgjutmaskin for att kunna tillgodose
Husgvarna, AGA och Tunaverken med bland annat cylinderlock, lykthus och
falgar.

Mot slutet av 90-talet hade det pressgjutna segmentet alltmer tryckt
undan kokillgjutningen. Kunder som Volvo och Scania drev forfragan pa
pressgjutna artiklar till rekordhojder.

I skrivande stund, nar EBO har blivit IAC och féretaget firar 100 &r, har all
kvarvarande kokillgjutning forpassats till Tartu-anlaggningen i Estland. De
svenska anldggningarna i Gredby, Hultsfred, Ankarsrum och Tenhult agnar
sig uteslutande &t pressgjutning — dar majoriteten av tillverkningen sker at
fordonsjattarna Volvo, Scania, MAN och Daimler.
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Global engineering, manufacturer and distributor of industrial
fastenings and Cat C products.

TR is a major component supplier to the automotive sector. Our aim is to be
seen as the vendor of choice for the Tier 1’s who support global OEM’s, with
our comprehensive product offering.

For more information visit our website www.trfastenings.com
T: +46 (0)8 578 44 900 E: sweden@trfastenings.com




THE RIGHT QUALITY
AT THE RIGHT TIME

This mission has been with our company since its very begin-
ning. It refers not only to the care of the high quality of our
products, but also to the approach to our Customers as well as
to our operating policy as such. Indeed, our mission consists in
high-quality service connected with supplying good of appro-
priate quality in the most appropriate time. We prefer close and
open relations with our Customers and Suppliers which trigger
the most effective forms of cooperation.

CHEMICAL
In our offer you shall find most of the raw materials and goods
indispensable to obtain final aluminum and rubber products.
The portfolio is constantly being developed in parallel with
both the directions in which the served industries develop and
the individual needs of our Customers.

Importantly, in accordance with the REACH Regulation
.we would like also to inform that we are in the process of
registering the offered chemical raw materials.

WORLDWIDE

Our company reaches worldwide. We import chemical raw
materials from all around the world searching for new supply
chains and enriching our trade offer. We supply goods to
Customers in Poland and in Europe. We strive to maintain close
relations with Suppliers by means of regular meetings, informa-
tion exchange, as well as joint visits at our Customers’ aiming
at learning their needs and then - preparing the goods and
materials that fulfill their specific individual requirements.

BUSINESS

Our business activity is based on the strategy of multidimen-
sional growth and development. International trade is our core
activity, and our investment goals are realized via our other
company, Seira Investments, LTD. To this company belong
FillCo, LTD. (the producer of non-woven fabric) and SealCo,
LTD, the latter of which we present below.

If you are willing to know more about CWB,
please visit us at: www.cwb.pl

Chemical Worldwide Business
joint stock company

ul. Wspdlna 6, 62-400 Stupca
sekretariat@cwb.pl
tel. +48 63 274 1510, fax +48 63 27715 96

Foundry Department offers: Rubber Department offers:

- Silicon metal - Lead « Technical carbon black

+ Aluminum fluoride - Brass - Oiled sulfur, Zn0O, MnO

- Zinc and its alloys « Other raw materials on
Customers’ request

Polyesters Department

offers:

- Virgin and regenerated fibres

- Pulp

SealCo, LTD. is the producer of aluminum alloys according
to standards (e.g.: PN-EN 1676, DIN 1725, PN-76/H-88027,
PN-EN 575, PN-71/H-82164, BN-82/0831-01) as well as
specific requirements of our Customers.

Our longstanding expertise and experience allow us to
approach each Customer’s inquiry individually and com-
prehensively. We believe that the very first step to effec-
tively respond to the Customer’s inquiry is to be aware of
their needs. Cooperation with the Customer in this respect
conditions co-development of a tailor-made solution, i.e. a
specific aluminum alloy.

This approach, in our view, builds trust and long-term
stable relations with our Customers. And this is what we
aim at.

Our cooperation with International Aluminum Casting
Sweden AB has begun in 2018. Once entrusted with the
production of a part of their demand - at first for Hultsfred,
and then also for Tartu - we have been putting our every
effort to constantly develop the relation.

We are inspired by development and innovations.
Therefore, seeing that the demands of our Customers are
growing, we have made the decision to start our invest-
ment. The new technologically advanced production line
(consisting of a new 6-ton capacity shaft furnace) will allow
us to respond to the needs more effectively - owing to the
doubled monthly production capacity (after the investment
it will reach the level of ca. 500 tons per month).

Yet another factor of our competitive advantage is our
approach to the environmental issues - as the producer of
aluminum alloys also from recycled materials, we are aware
of the responsibility that rests with us in that respect.

The new production line will be equipped with the outer
filtration system which will meet the restrictions described
in BAT-80 and BAT-82 standards. Moreover, we are now in
the process of implementation of ISO 14001 certification.
The location of our foundry in the industrial zone is at this
point also worth mentioning.

In order to learn more about our foundry,
please visit us at: www.sealco.pl

SealCo, LTD.

ul. Przemystowa 83A, 62-510 Konin
biuro@sealco.pl
tel. +48 511536 679

Our Plant offers aluminum alloys such as:

- 46000, 44300, 43400, 42100, 43000, and others
226, 231, 230, and others

« AK-7, AK-9, AK-11, and others

- Alloys according to Customers’ specification

Sp.zo.0.

ESKILSTUNA

Jarnganget

med flesta jarn i elden

Vad sdgs om nagra badkarsfotter?
Eller ett par hdangdon till h6gspan-
ningsledningar?

Med over 330 aktiva produktions-
artiklar ar Gredby IAC-koncernens
mest mangfacetterade produktions-
anlaggning.

- Vi har storsta variation av bade
artiklar och kunder, sager fabriksche-
fen Mats Larsson.

Huvudkontoret ligger numera pa Tullgatan i
centrum. Och i stadsdelen Vilsta, dit historiens
fotspar leder, lyser IAC sedan nagra ar tillbaka
med sin franvaro.

| stéllet haller man till i Gredby, en knapp
kilometer vaster om Eskilstunas stadskarna.

DAR HAR SMALTAN

GLOTT SEDAN 1997

= Vi har en valdigt stor bredd héar. De andra
fabrikerna inom koncernen ar mer nischade
mot fordonsindustrin, medan vi gor lite av varje,
forklarar Mats Larsson.

Aven om produkt- och kundvariationen
ar stor i Gredby, ar det anda aktorerna inom
fordonssektorn som placerar sig 6verst nar
orderbockerna ska summeras. Dér aterfinns
Volvo, Scania, MAN och deras respektive under-
leverantorer.

Darmed ar det inte heller sa konstigt att
anlaggningen numera fokuserar helhjartat pa
kvantitativ pressgjutning.

- Tidigare hade vi kokillgjutning har ocksa.
Men hela den tillverkningen flyttades till Tartu,

Estland, nar vi etablerade oss dar. S& nu kor vi
pressgjutning till 100 procent, men vi samar-
betar mycket med Tartu. Det var trots allt vii
Gredby som larde upp och utbildade upp véra
estniska kompisar.

PERSONALEN

- EN FRAMGANGSFAKTOR

Trots att Eskilstuna inte langre ar en industristad
av samma dignitet som tidigare, finns anda ett
gott utbud av externa IAC-partners inom rimligt
avstand.

— Manga stora industrier har forsvunnit fran
regionen, men andan finns kvar. Vi tar mycket
hjalp av lokala verktygsmakare och lackeringsfir-
mor, sdger Mats Larsson.

Fore den senaste lagkonjunkturen 2008—
2009 var personalstyrkan i Gredby mer an
dubbelt s& stor som idag. Anlaggningen hade da
over 100 anstallda.

MEN SA KOM KONJUNKTURSMALLEN
N&r kurvan val vdnde uppét igen, och nagra
stora afféarer dessvérre hade forlorats pa kup-
pen, aterstod 27 anstéllda.

— Omstallningen och nystarten vi tvinga-
des gora efter 2009 gjorde att vi blev ett valdigt
sammansvetsat gang med fin laganda. Och
den har vi kunnat bygga vidare pa. Personalen
ar i sarklass den viktigaste resursen vi har.
Utan dem skulle vi aldrig klara vara hogt stéllda
produktions- och kvalitetsmal.

FAKTA

Plats: Gredby, Eskilstuna.
Anlaggningen aktiv sedan:
1997.

Anlaggningsstorlek: 8 000
kvm?

Antal anstillda: 47 (fyra
tjansteman och resterande
kollektivanstallda).
Adelsmarke: Tillverkar i
sérklass flest olika typer av
artiklar och produkter inom
bolagskoncernen.

Kuriosa: Tidigare tillverkade
man tobakskvarnar till foreta-
get Tobakskungen.

Halla dar,
Oskar Lundberg!

Hur lange har du arbetat pa gjuteriet i
Gredby?

— Ett ar ungefér. Tidigare jobbade jag pa
Scania-gjuteriet.

Hur ser dina arbetsuppgifter ut?
— Jag ar pressgjutare, s jag programme-
rar robotar som genomfor sjalva arbetet.

Vad ar det basta med ditt jobb?

— Att jag far vara aktiv. Jag gillar att slita
och jag uppskattar det tekniska datorar-
betet.

Vad gor du helst pa fritiden?
- Jag skapar syntmusik, och tjdnar ocksa
en och annan krona pa det via Spotify.




TENHULT

Snabbheten

— en framgangsfaktor

Ett pl6tsligt blixtnedslag blev bryt-
och vandpunkten for gjuteriet med
anor fran 1949. Men de tunga skyarna
skulle latta — och fragetecknen skulle
ratas ut. Anlaggningen i Tenhult ar det
senaste tillskottet i IAC-familjen.

Konkursen kom mer eller mindre som en blixt
fran klar himmel for de anstéllda pa Tenhults
Pressgjuteri sommaren 2021. Coronapande-
mins effekter blev drapslaget, och tillvaron for
de knappt 90 anstéllda pa gjuteriet vandes
plotsligt upp och ner.

VAD SKULLE HANDA NU?

— Kunder och kompetens fanns det gott om,
sa jag forstar att IAC sdg majligheten till
forvarv och slog till, forklarar fabrikschef Peter
Andersson.

Sagt och gjort. IAC klev in som kopare, och
snart hade Tenhult inkorporerats i koncernen.
Tack vare att mycket redan fanns pa plats,
bade pa anldggningen i Tenhult och centralt
inom IAC, lyckades man med konststycket att
uppratthélla hog kvalitet gentemot kunder och
leverantorer under i stort sett hela nystarts- och
Overtagandeprocessen.

— Viarenren tillverkande enhet nu, med
mycket mindre egen administration an tidigare.
Inom IAC kan vi i stéllet nyttja synergieffekter
och funktioner fran hela Sverige-enheten, sdger
David Melin, forsaljningschef.

— | samband med Gvertagandet var vért stora
mal att bibehalla den fina andan har i Tenhult.
Och det lyckades vi med. IAC har som filosofi att
alla ska hjélpas at. Det kan I&ta som en klyscha,

men den stammer faktiskt. Inom IAC hjalps alla
at, sdger Peter Andersson.

SNABBHET EN NYCKEL

For Tenhult-anlaggningen ar de huvudsakliga af-
farsomradena tunga fordon, marin och tréadgard.
Artiklar som chassi- och motordetaljer, fasten
och remskivor till Volvo och Scania tillhor mer-
parten av tillverkningskatalogen.

MERPARTEN — MEN INTE ALLT
- Viar lite unika inom IAC eftersom vi levererar
mycket till personbilssidan ocksa. Exempelvis
tillverkar vi ddmpelement for motorer och lik-
nande, &t det tyska foretaget Vibracoustic, sager
David Melin. En ytterligare spetskompetens som
Tenhult besitter, &r formagan att snabbt driva
igenom nya projekt som i forlangningen leder till
nya tillverkningar. Allt enligt kundernas énskemal
och férvantan.

= Vi har majlighet att vara med redan under
konstruktionsfasen, och dar borja planera for

forbattringar
som kan
FAKTA
komma att
trimma vara Plats: Tenhult.

. . Anléggningen aktiv sedan:
tillverknings- 2021 i IAC:s regi, men som
processer. Pa pressgjuteri anda sedan 1949.

. ) Anléggningsstorlek: 6 000
s vis kan vi kvm? fordelat pa tva fastighe-
knyta sam- ter som hyrs.

. Antal anstallda: 54 stycken.
man tillverk- Adelsmarke: Tenhults-anlagg-
ningen med ningen &r experter pa snabba

. puckar och korta ledtider.
allt som rér Kuriosa: Tillverkade tidigare
kvalitet och "krysset” till fotbollsmal, horn-
. knuten som haller samman
logistik. malramen.

Halla dar,
Bengt Johansson!

Hur lange har du arbetat pa gjuteriet i
Tenhult?

— Sedan 1983. D4 hette det Tenhults Me-
tallindustri, som blev Tenhults Pressgjuteri
efter en kort tid. Sa jag har jobbat for tre
olika foretag, men pa samma bygge.

Hur ser dina arbetsuppgifter ut?

— Sedan 1990 har jag arbetat med order,
utleveranser och daglig kontakt med vara
kunder.

Vad ar det basta med ditt jobb?

— Sammanhallningen. Det &r trevligt att
jobba har. Det blev en nytandning nar IAC
kom in.

Vad gor du helst pa fritiden?

— D4 spelar jag golf och tillbringar dagarna
i sommarstugan. Dar tar jag det lugnt och
badar.

©®PROTON finishing

Proton Finishing Eskilstuna erbjuder

Ger en hog korrosionsprestanda pa dina produkter.

Certifierade enligt 1SO 9001 och 14001.

IATF certifiering planerad under 2022.

L&s mer pa protonfinishing.se
eller kontakta Marcus Anderberg
pa 016-10 58 04

HULTSFRED

Personal, kvalitet och
pulverlack ar hemligheten

Inom IAC-familjen ar anldaggningen i
Hultsfred den storsta.

Den &r ocksa den mest komplexa,
sett till tillverkningsprocessen
dar lackering och montering sker
under samma tak som gjutning och
bearbetning.

- Vart uppldgg ar unikt. Vi far
kortare ledtider och blir inte lika
beroende av underleverantorer,
sager Egon Karlsson, fabrikschef i
Hultsfred.

Storst och mest komplex. | Hultsfred ar det
ingen dverdrift att likstélla tillverkningen med en
"fran ax till limpa-process”; fran tacka till fardig-
bearbetad och lackerad artikel.

En forutsattning for detta upplégg ar den
egna pulverlackeringslinan som installerades i
fabriken 2079 — och som snabbt visade sig bli
ett kvalitetsmaéssigt trumfkort, och en investe-
ring som snabbt betalade av sig.

— Det ar en oerhord styrka att ha allt under
samma tak. Det ger oss battre kontroll genom
hela processen nar vi har 100 meter mellan
gjutare och lackerare, i stéllet for 100 kilometer.
| sista ledet innebar det dven battre kvalitet till
vara slutkunder, sdger Egon Karlsson.

SAMARBETE MED SKOLAN
Vid sidan av pulverlackeringen ar det teamwork,
standiga forbattringar och god kostnadskon-
troll som gjort Hultsfreds-anlaggningen till en
verksamhet med svarta siffror.

Aven Hultsfreds kommun har varit en god
stottepelare for IAC.

- Hultsfred ar en fin kommun att verka i. Det

marks att vi som anlaggning och foretag ar
viktiga, och att kommunen &r lyhorda for vara
behov och dnskemal. Vi arbetar tatt tillsam-
mans med béde skolan och kommunen néar det
galler kompetensforsorjning.

OTROLIG KAMRATANDA

Under aren som gatt har &garskapet dver
Hultsfreds-anlaggningen bytt skepnad manga
ganger. Men trots att dgare kommit och gatt,
och bolagsnamnet darmed har skiftat — fram
till 2014 d& IAC tog over — har en stor del av
personalstyrkan forblivit densamma.

De har darmed varit med pé hela resan, i
med- och motgang.

Och just det tror Egon Karlsson &r en fram-
gangsnyckel.

— Kamratandan har ar otrolig. Jag skulle saga
att den ar var framsta framgéngsfaktor. Ma-
skiner gar alltid att kdpa, men duktig personal
som strévar mot samma mal och respekterar
varandra ar
en ovarderlig

o FAKTA
tillgéng. Det
vardesitter Plats: Hultsfred.

. R B Anlaggningen aktiv sedan:
jag hogre an 2014 i 1AC:s regi, men betydligt
allt annat. langre under tidigare ledning

och dgande.
Anléaggningsstorlek: 10 000
kvm? som hyrs av Hultsfreds
kommun.

Antal anstallda: 74 personer
fordelat pa 71 heltidstjanster.
Adelsmarke: Gjuter visuellt
vackra produkter, aven i
magnesium, samt lackerar och
monterar artiklar.

Kuriosa: Tillverkar synliga
hogprestigedelar till Porsche,
Bentley och Mercedes-Benz
AMG

Halla dar, Madelene
Goransson!

Hur ldnge har du arbetat pa gjuteriet i
Hultsfred?

— | snart tva ar, men jag har jobbat inom
branschen pa andra hall tidigare.

Hur ser dina arbetsuppgifter ut?

- Jag ar lagledare for sju medarbetare pa
monteringsavdelningen, sa jag ser till att
produktionen flyter pa som den ska.

Vad ar det basta med ditt jobb?
— Samarbetet vi harl Det marks att alla
drar &t samma hall och vill samma saker.

Vad gor du helst pa fritiden?
- Da umgas jag med min familj, gdrna ute
i skogen. Allra helst grillar vi korv en solig

vardag.




"IAC ar en kravande
och inspirerande kund”

Anna Lewandowska, vice styrelseordforande i SealCo,
som sedan 2018 levererar aluminiumlegeringar till
fabrikerna i Hultsfred och Tartu:

"Samarbetet med IAC har gett oss forstaelse for kraven som maste upp-
fyllas vid tillverkning till industrigrenar som exempelvis tunga fordon. Det
handlar inte bara om kvalitet — som alltid ar hogprioriterat — utan aven
om miljdansvar och hallbarhet. IAC &r en krdvande och inspirerande kund,
vilket &r sunt i ett samarbete som bygger pa
omsesidig utveckling.
Vi tror att vart samarbete med IAC kom-
mer att utvecklas, bade géllande ordervoly-
mer och antalet aluminiumkvaliteter vi far
aran att leverera. Alla forutsattningar for
detta finns inom rackhéll: IAC:s fértroende
for var kvalitet i kombination med var nya
produktionslinje, som pa sikt kommer att
fordubbla var kapacitet.
Men det som sticker ut mest med IAC
ar personalen. De ar professionella, dppna,
pragmatiska och véldigt palitliga.

"Vi vill stotta fortsatt
utveckling”

Niklas Eidersjo, VD for Richardssons Verktygsservice AB
i Vastervik, Skandinaviens storsta tillverkare av press-
gjutningsverktyg med 6ver 50 ar i branschen:

"Var relation till IAC stréacker sig langt tillbaka. Den fina tillvaxt som IAC haft
i sina affarer, har inneburit 6kningar dven for oss som leverantor under de
senaste aren. Eftersom vi &r lokaliserade i ndromradet till bade Hultsfred
och Ankarsrum, har vi ocksd majlighet att snabbt utfora &ndringar och
reparationer. Ibland mer eller mindre Gver dagen.

Som tillverkare av pressgjutningsverktyg ar det alltid dnskvart att ha
kontinuitet i affarerna. Det skapar forutsatt-
ningar att utvecklas tillsammans, vilket vi gjort
med IAC. Vi har ocksa haft personalutbyte
mellan vara verksamheter, vilket jag tror varit
till gagn for oss bada.

Vi vill stétta IAC:s fortsatta utveckling,
och genom nya affarer kunna bidra med var
kunskap och véra resurser — och dérigenom
fa mojlighet att bygga vidare pa vart redan
mangariga samarbete.”

richardssons.com
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Skandinaviens
storsta tillverkare av
pressgjutningsverktyg

ANKARSRUM

Assistenterna
visar vagen framat

Nyfikenhet pa det nya.

Vordnad for det som har varit.

Pa IAC-anldaggningen i Ankarsrum,
intill den brusande forsen, gar hég-
teknologiska investeringar hand i
hand med det levande minnet fran
brukets 350-ariga historia.

Vill man vara snéll och lite underfundig, kan man
med ryggen fri havda att IAC kdpte sig dokumen-
terad metallbearbetningshistoria fran 1600-talet,
nar man forvarvade anlaggningen i Ankarsrum
2019. For en genuin bruksort som Ankarsrum

ar datidens narvaro lika pataglig som nodvandig
innanfor gjuteriets vaggar.

- Sammanhaliningen bland personalen &r
stark har, och formodligen kopplad till bruks-
mentaliteten. Manga av oss har arbetat har
i over 20 ar, och jag upplever att klimatet &r
véldigt oppet och tilldtande jamfort med den
traditionella bilden av en industri, berattar
fabrikschef Jorgen Henriksson.

Jorgen sjalv har néra 30 ars erfarenhet av
gjuteribranschen. Hans eget teknikintresse och
drivna kynne ar en stor anledning till att An-
karsrum placerat sig i teknologisk pole position
inom koncernen.

- Vi har mycket automation hér, manga
tekniska losningar och robotar. Det ar valdigt
stimulerande att jag har f&tt mandat att driva
forandringsarbetet i den riktningen, sager Jor-
gen Henriksson och fortsatter:

— Vihar bland annat att nytt aggregat for
verktygskylning som vi kan vara ensamma om
i Sverige. Den uppgraderingen har gjort sjélva
gjutprocessen tio procent effektivare.

HUSHALLSNARA TJANST
For manga ar ortsnamnet Ankarsrum synonymt
med den koksmaskin som forgyllt tillvaron i
svenska hem under 1900-talets senare halft.
Flera av de gjutna delarna till Ankarsrum
Assistent Original tillverkas fortfarande pa anlagg-
ningen. Bland annat holjet till maskinens bas, och
"armen” ovanfor det sa kallade blandningskarlet.
— Koksassistenen ar hela Ankarsrums kronju-
vel, s& det ar extra roligt att vi fortfarande tillver-
kar delar till den har. For tillfallet & Ankarsrum
Kitchen, som bolaget bakom assistenten heter,
den kund vi levererar mest till, sager Jorgen
Henriksson.

INGEN KORTSIKTIGHET
En annan forbattring som Jorgen ar “pappa” till, ar
systemet for tillvaratagande av Overskottsvarme
fran gjuteriprocesserna — som &teranvands for
att varma upp lokalerna.

- Ja, sd &r det. Det finns liknande system pa
andra stallen,

men idén till FAKTA
sattet vi gor
. Plats: Ankarsrum, gamla
det pa kom- “Bruket”.
mer fran mig. Anlaggningen aktiv sedan:
i 2019 under IAC. Jarnbearbet-
Jag brinner ning fran 1655. Pressgjutning
for hallbarhet. sedan 60-talet.
o Anlaggningsstorlek: 6 000
Kortsiktighet [—
4rjag valdigt Antal anstillda: Drygt 40
. anstéllda.
allergisk Adelsmirke: En anlaggning
mot, avslutar i teknologisk framkant, sett
. till investeringar for okad ef-
Jorgen Hen- fektivisering.
riksson. Kuriosa: Tillverkade tidigare

holjen for lampor till flygland-
ningsbanor — med tuffa
hallfasthetskrav.

Halla dar, Hakan
"Hogge” Sodergren!

Hur lange har du arbetat pa gjuteriet i
Ankarsrum?

= | drygt 40 ar, sedan 1980.

Hur ser dina arbetsuppgifter ut?

— Jag ar smaltare, sa jag smalter metall-
len som vi sedan kor ut till respektive
gjutmaskin.

Vad ar det basta med ditt jobb?

— Det &r ett relativt fritt jobb och jag far ta
manga egna beslut om hur jag lagger upp
mitt arbete.

Vad gor du helst pa fritiden?

— Min dotter har en hund som promene-
rar mycket med. Annars foljer jag fotbolls-
laget Aston Villa valdigt noggrant. Jag

har varit pa hemmaarenan Villa Park flera
ganger — och inspekterat faciliteterna.

Vi levererar
hogspecialiserade tjanster
till industrin

MEK¥ POINT AB

mekpoint.nu




Nya dgarna satsar pa gron tillvaxtlinje

Sedan 2021 &r Gronskar Gruppen AB, ett investment-
bolag med fokus pa foretagsutveckling, nya dgare av
International Aluminium Casting, IAC.

Mattias Gadd, Gronskar Gruppens vd och styrelse-
ordférande i IAC, ger hér sin syn pa dgarskapet — och pa
IAC:s vag mot ytterligare jubileum i framtiden.

— Det &r en stor dra att fa ta Gver ett 100 ar gammalt féretag. Det &r en
ynnest, en utmaning och en forpliktelse som vi & mycket stolta Gver och
odmijuka infor. Gronskar Gruppen &r ett relativt litet investmentbolag som
brinner for att utveckla foretag. Utover IAC dger vi Hiss-Mekano som
tillhandahaller reservdelar for hissbranschen, Gysinge som éar inriktade pa
byggnadsvard for &ldre hus, samt HME som bedriver legoproduktion med
fokus pa metallbearbetning i Tallinn, Estland.

Varfor valde ni att kopa IAC?

- Vi letade aktivt efter intressanta bolag som kunde starka var invest-

ment-del, och ganska snabbt hittade vi IAC som var en “perfect match”
med sitt breda kunnande, langa historia och starka utveckling ver tid.

Hur ser era framtidsplaner ut for de olika gjuterierna och hela IAC?
— Kulturen, kundrelationerna och den hoga kvaliteten inom bolaget ar en
fin grundplattform. Var ambition &r att hjalpa IAC att véxa med hjélp av
l&ngsiktiga investeringsplaner, bade for kapacitetsokningar och for att
kunna folja med i den grona utvecklingen som allt tydligare driver ekono-
min. Sa det ar vart huvudfokus: gron tillvaxt.

IAC har pa senare ar vuxit genom flera forvary, finns det planer
pa att kopa fler gjuterier?

— Det finns en annan finansiell styrka i bolaget nu, sedan Gronskar Grup-
pen tog Over dgarskapet, vilket gor att forvarv absolut ar ett mojligt satt
att utveckla verksamheten pa framover. Men det finns ingen poang med
att vaxa bara for véxandets skull. Ska IAC bli storre sa ska det ske med
fokus pé goda utvecklingsmojligheter.

Vilka fragor finns dverst pa er agenda nar det galler IAC:s
utveckling?

— Utdver kapacitet och gron tillvaxt handlar det mycket om véra kunder.
Idag ar vi valdigt tungt viktade mot fordonsindustrin, vilket ar en styrka

— men ocksa en risk nar vi lagger manga &gg i samma korg. Vi behdver
darfor utveckla séljarbetet och hitta nya kunder dven utanfor fordonsindu-
strin, for att sprida var risk lite battre.

Vad tror du kravs for att IAC dven ska fa majlighet att fira 150
framgangsrika ar?
- Vi behover vara bast i klassen nar det kommer till den grona omstall-

ningen, och det blir vi genom att agera pa omraden som energiférsorjning,

materialdtervinning, effektiviseringar och investeringar. Det ar ett hart
och langsiktigt arbete som maste goras, och det borjar med att vi méaste
forstd var egen paverkan. Vi far heller aldrig tumma pa kvaliteten. Kvalitet
till ratt pris har historiskt varit ett framgangsrecept — oavsett bransch och
samhallstrender.

IAC:s styrelse i samband med 100-arsjubileet: Thomas Larsson, Mattias Gadd,
Jan Klingberg och Jonas Nyman.

"IAC — en nyckelleverantor for framtiden’

Halil Garcevic, ansvarig for inkop och
leverantorskontakt med IAC inom
Volvo Group:

"Med tanke pa hur komplex den tunga fordons-
industrin &r numera, och hur sarbara vi ar for
olika typer av globala stérningar, behdver vara
leverantorer vara reaktiva — och samtidigt arbeta
forebyggande for att minimera avbrott och
forseningar.

Valdigt fa leverantorer nar upp i samma klass
som IAC nar det géller I6sningsfokus. Palitlig-
het, snabba kontaktvagar och en kvalitetsniva
av absolut hogsta klass ar annars det som
kannetecknar IAC fran var sida.
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Internt har IAC identifierats som en nyckel-
leverantor for framtiden, som vi vill utveckla vart
samarbete med. Det ar verkligen imponerade
att ett gjuteribolag firar 100 ar, med tanke pa
konkurrensen i

branschen och hur

marknaden standig

forandras i takt med

varldslaget”

Halil Garcevic,
Volvo Group.

Kriget, leksaksbilar
och ventiler

Krigstider innebér sallan goda ar
och tillvéaxt. Varken for

manniskorna eller for industrin.

Sa ... vad gor man nar hela varlden befinner sig i krig och efter-
frdgan sviktar? Man hittar saklart ett nytt affarsomrade.

Nar orderbockerna gapade tomma under andra varldskriget,
fick fabrikérerna pa EBO en barnsligt god idé: Bolaget skulle
borja tillverka leksaksbilar. Sandformar skapades for gjutning

av underreden och karosser — och snart hade man en gedigen
uppsattning av personbilar, bussar och lastbilar i leksaksformat.

Men en viktig detalj saknades: déacken. Losningen fann man
dock snabbt hos narmsta rormokare. En gummiring, som
vanligtvis anvandes som stotdampning till badrumsattiraljer av
porslin, blev till hjul &t hela bilparken.

Vid krigets slut, fran ar 1945 och framat, ckade aterigen
tillverkningsvolymerna hos EBO. Den nybyggda, egendgda tva-
plansfastigheten i Vilsta blev en lycktraff som gav bolaget en fin
skjuts in i de kommande guldaren.

Tillverkningen fokuserades vid den har tiden primart till
ventilanordningar for till- och franluft, och luckor till sopnedkast
for lagenhetshus. | det breda produktsortimentet fanns &ven
gravvaser och mortlar i aluminium.

De tuffa aren
— och vandningen

1990-talets borjan innebar svara ar for svensk industri.
EBO var inget undantag.

Hasselforskoncernen, med djupa rotter i skogsindustrin, kdpte upp EBO
redan 1989 med forhoppning om att utveckla och slad mynt av det lilla
handverktygssegment som fanns inom EBO, sedan forvérvet av konkurs-
bolaget GGC 1979.

Men tiderna var svéra, succén uteblev och de nya &garna insdg snart
att nagot drastiskt behdvde goras for att bolaget skulle Gverleva. 1993
bjéds EBO ut till forsaljning.

Lyckligtvis fick privatpersonen Kurt Andersson ett tips om att det
rédde koplage i EBO. Kurt slog till. Han kopte alla aktier i bolaget, och fran
1994 blev han huvudéagare tillsammans med Per Larsson.

Den stora aterhdmtningen hade inletts.

Under 1995 pekade trendkruvan uppét. Vid den har tiden utdkades
bearbetningen och nér majligheten att expandera och forvarva OW-Bolagen
uppenbarade sig 1997, gjorde man snabbt slag i saken. | affaren ingick loka-
ler pa Kungsgatan 75 — och snart hade hela pressgjuteridelen flyttat till den
nya adressen. Kort darefter foljde aven utrustningen for kokillgjutning med.

Volvo och Scania, tidigare kunder till OW-bolaget, borjade vid det har laget
att fylla orderbdckerna. EBO s&g dessutom till att sdkra affarerna langsiktigt
genom att konstruera sakrare kokillgjutningsmaskiner, sarskilt anpassade
for tillverkning av Volvos motorfasten.

1998 var personalstyrkan uppe i 6ver 90 anstallda och foretaget upp-
levde fortsatt 6kad orderingdng. Samtidigt infordes ett kvalitetssystem for
tillverkningsprocessen.

2001 sdg tillverkningsenheten i Tartu, Estland dagens ljus. Etableringen
i Europa var ett faktum. Omséttningen for aret landade pa 170 miljoner
kronor och personalstyrkan bestod gladjande nog av hela 180 anstallda.

AXALTA

Elektrodopplackering
av smadetaljer ar
var specialitet.

kontakta oss pa
+46 (0)as57 175 20
www.edlack.se
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O -BASF

Chemetall

We create chemistry expect more L

Advanced and high-performance
surface treatment technologies.

Whether you require a metal working, cleaning or pretreatment
process — Chemetall as a leading global surface treatment
specialist offers you high-performance system solutions.
Benefit from the Chemetall Plus: Innovative technologies,
environmentally-sound processes, comprehensive technical
support, a global network and dedicated people — inspired for
your success.

Learn more about Chemetall’'s new brand image reflecting and
combining the impressive know-how of BASF in chemistry
with Chemetall’s market-leading expertise in applied surface
treatment: www.chemetall.com.

LAT MATERIALEN LEVA

| var varld finns inga férbrukade produkter eller material. Vi ser ett varde
och nya méjligheter i allt runt omkring oss. Tillsammans med dig och ditt féretag
atervinner vi produktionsspill och kasserade produkter — och later allt detta material
leva vidare i nya produkter. Om och om igen. Det gor atervinning till en l6nsam affar
for ditt féretag samtidigt som vi hushaller med jordens begransaderesurser.

Las mer om hallbar atervinning pa www.stenarecycling.se

WSTENA

RECYCLING

[t starts here.

TARTU

Kungarna av kokill

Pa andra sidan Ostersjon, i estniska Tartu, finns IAC:s
samlade kokillgjutningsexpertis.

Under ledning av fabrikschefen Rauno Raja har Tartu-
anlaggningen flera fina framgangsar bakom sig — och om
allt gar enligt plan ar anldggningen snart nastan dubbelt
sa stor.

— Planen ar att vi ska véaxa och utoka fabriken med 3 300 kvadratmeter.
Forhoppningsvis kan vi paborja utbyggnadsprojektet under det kom-
mande aret.

Stoltheten i Rauno Rajas rost gar inte att ta miste pa nar han berattar
om framtidsplanerna for IAC:s Tartu-anlaggning.

— Med storre yta kan vi skala upp produktionen. Efterfragan finns redan,

och vi kommer dven kunna bredda vér kundstock och effektivisera véra
produktionsfloden.

Rauno borjade sjalv pa IAC 2018 som kvalitetsingenjor, och har sedan
dess gjort samma framgangsresa som anldggningen och koncernen
i stort. Den goda sammansattningen av personalen pa anléggningen,
framhaller han som en av framgangsfaktorerna.

= Vi har inte nagon distinkt uppdelning mellan tjdnsteman och kollek-
tivanstallda hér. Ledningen bestar av en blandning av medarbetare, bland
annat flera som varit med anda sedan starten 2001. Exempelvis han som
ar ansvarig for CNC-avdelningen och var ekonomiansvarige, séger Rauno
Raja och tillagger:

- Jag har lart mig enormt mycket fran dem. Deras kunskap om

anlaggningens framvaxt &r ovarderlig, sarskilt nu nar vi siktar pa att
expandera annu mer.

NARA SAMARBETE MED SVERIGE

Tartu-anlaggningens utmarkande drag &r specialiseringen pa kokill-
gjutning. Medan de svenska anldggningarna dgnar sig at pressgjutning
i olika former, har den traditionella — och fortsatt lukrativa — kokill-
metodiken tagits Over och vidareutvecklats i Tartu.

Artikelsortimentet &r tungt viktat &t fordonsindustrin.

= Vi tillverkar valdigt mycket olika motordelar i stora volymer &t
exempelvis Scania, Volvo och Renault. Men vi gor ocksa artiklar i mindre
upplagor till industrin, bland annat till Atlas Copco, berattar Rauno Raja.

Aven om Tartu pd manga satt skater sig sjélva, och dgnar sig &t en
gjutmetod de numera ar ensamma om inom koncernen, sa ar samarbetet
med de svenska anlaggningarna tatt och val inarbetat.

— Vi utfor vissa arbeten at Sverige som ar mer kostnadseffektiva att
gora har i Estland. Det skickas hit delar som vi bearbetar, och som vi
sedan skickar tillbaka. Vi har ocksa daglig kontakt med vara svenska
kollegor, med avstamningsmoten dar vi sakerstaller att vi arbetar enligt
gemensamma processer och enligt samma kvalitetsmal.

I rena siffror aterspeglas Tartu-anldggningens utveckling val nar man
tittar pa den arliga forsaljningen.

— Forsta aret vi var i gang ordentligt, 2002, gjorde vi affarer for cirka
185 000 Euro. For 2022 &r budgeten for forsaljning satt till 8,5 miljoner
Euro. Det ar en stor okning som visar att vi har lyckats utvecklas i takt
med tillvéxten. Och ser vi till var
faktiska potential s& finns det FAKTA
annu mer att hamta, men da
maste vi forst skapa oss lite
mer tillverkningsyta, avslutar

Plats: Tartu, Estland.

Anléggningen aktiv sedan: 2001, inled-

ningsvis under namnet EBO Eesti AS.

. Anléaggningsstorlek: 4 400 kvm? med

Rauno Raja. planer pé att snart expandera med
ytterligare 3 300.
Antal anstallda: Cirka 70, dér en knapp
fjdrdedel utgdrs av inhyrd personal.
Adelsmarke: Den stora och enda
anldaggningen for kokillgjutning inom
IAC-koncernen.
Kuriosa: Etableringen i Tartu skedde
visserligen 2001, men produktionen
gick i gang skarpt forst under som-
maren 2002. Dessforinnan akte tre
medarbetare till Sverige, till Gred-
byanléggningen i Eskilstuna, dar de
utbildades i metodiken for kokillgjutning
under tre manader.

www.ho-meverktyg.se
Tel. 016-5112 60
Info@ho-meverktyg.se

Allt du behover
fran en leverantor.

Emballage, forbrukningsmaterial och
kunskap till dig som vill bli battre.

pacson.se
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IAC — 100 ar av kvalitet med leveransprecision

IAC AB IAC Tartu AS
Box 471,631 06 Eskilstuna  Vaksali 61, 50409 Tartu, Estland
Tel. +46 16 165100 Tel. +37 27 409940
info@iac-ab.se Fax +37 27 409941
info@iac.ee

www.iac-ab.se
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